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Press index

otampare in 3D

Con le giuste grafiche 3D, le stampanti sono in grado di costruire
oggetti tridimensionali attraverso complessi procedimenti
che prevedono I'impiego di laser e diverse materie plastiche

uando i detective deila serie poli-

ziesca Csi si lanciano nella caccia

ai criminali, hanno al lero fianco

le tecnologie piil moderne. I cal-

chi delle tracce degli pneumatici
sul luogo del delitto vengono per esetnpio
trasformatiin un vero e proprio modellino in
plastica, che il detective pubd confrontare con
le gomme dell’auto del sospetto.

Tutta questo non é frutto della fantasia
degli autori della seric, perché una simile
tecnologia esiste davvero, e dietro a essa ¢
una stampante 3D Diversamente dalle
stampanti normali, le stampanti 3D non
producono pagine scritte, ma oggetti tridi-
mensionali. Di solito si tratta di oggetti di
plastica, ma alcune stampanti usano anche
metallo, gesso, vetro e addirittura carta. A li-
vello pratico vengono impiegati sistemi di-
versi, ma di basc il metodo dilavoro rimane
lo stesso. Il modello 3D viene sempre co-
struito dal hasso verso I'alte procedendo per
strati orizzontali. Per esempio, se l'oggetto &
un piccolo medelline di una casa, la stam-
pante inizia con il pavimento del piano terra
e poi forma l'edificio stratc dopo strato ver-
so l'allo [ino al camino. Perché tutto vada a
buen fine, ¢t naturalmente bisogno anche
di un modello adatto (si veda il grafico a de-
stra) da fornire come input alla stampante.

Economiche stampanti 3D

per la casa

Oggi le stampanti 3D vengono usate soprat-
tutto nella ricerca e nell'industria, per realizza-
re In poco tempo prototipi o modelli tangibili,
come un parafango per un‘aute nuova o una
cerniera per una credenza. Per questo motivo
la maggior parte dei dispositivi sul mercato ha
le dimensioni di un distributore automatico.
Da un paio di mesia questa parle, perd, questa
tecnologia ha ricevuto nuevo slancio, Il moti-
vo & 1l fatto che alcune convenjenti stampanti
3D sono state compattate fino a otlenere le
dimensioni di un dispositivo multifunzione,
Un buon modelle entry level come Solido SD

DI JORG GEIGER

300pro costa poce meno di 3.000 euro. Due
anni fa fl modello era entrato sul mercato a
circa 8000 eure. Queste “stampanti domesti-
che" usano vari sistemni per produrre gli ogget-
1i 3. | due pit importanti sono la stereolito-
grafia e Ia sinterizzazione laser.

Nel caso della stereolitografia il materiale
di partenza € fluido. Nella stampante si trova
un bacine contenente resina epossidica ¢ un
ponticelle, posto a circa 0,05 millimetri sotto
la superficie. Sopra al barino & sistemate un
laser Uv. Per il prime strato, il laser punta i
liquido e indurisce la plastica secondo Il mo-
dello 30 Non appena il prime strato & pronto,
la piattaforma si abbassa di poco, general-
mente soltanto di 0,05-0,25 millimetri. Un
nuovoe strato di resina sinletica viene versato
dal lato. Quindi il laser indurisce il secondo
strato. Questo processo si ripete finché it mo-
dello non & pronto. La stereolitografia forni-
sce oggettl con una superficie liscia, ma ha
un difetto decisivo: 1a resina sintetica liquida
non riesce a sostenere le parti sporgenti una
volta indurite; la canna di una pistola, ad
csempio, si romperebbe. Per poter produire,
nonostante guesto inconvenienie, oggetti

e
Chi non se [a sente df spendere per unz
stampante 3D pub ricorrere a un servizio
di stampa sul web come i materialise, QUi
potrete cericare e far stampare i vostri mo-
delli 3D. Su pagine come Sculptec e Shape-
ways trovate dei modelli prefiniti € potete
adattarli online ai vostri desideri. Prima di
procedere con Fordine e iniziare la stampa,
di norma, | provider controllane Yeventuale
presenza di errori nei modelli 3D caricati, &
possibile ardinare oggetti di dimensioni di-
verse: 13 gamma dell'offerta varia da pochi
centimetri a vari metri gi unghezza. Di

conseguenza, variano anche i prezzi, che
partono da 20 evro circa.

con parti sporgenti, il modelio 3D deve preve-
dere una costruzione di sostegno, che pero
rende la modellazione pit complessa. Model-
li con eventuali parti mobili non st possono
invece proprio stampare.

Il secondo principale sistema di stampa 313,
la sinterizzazione laser, & pil semplice. Anche
in questo caso, come nelia stereolitografia, en-
tra in gioco un laser, ma questa volta non un
laser Uv, bensi un laser a CQ,, a ittrio, ad allu-
minic o a fibra a seconda del dispositive. In
queste stampanti 3D non <'¢ un solo ponticel-
o madue. Il primoe lavora dal basso verso lalto
e fornisce i materiale grezzo, soprallutlo pol-
vere di poliammide 12. [n ogni caso, come ma-
teriali di partenza sone possibili anche sabbia
per formatura riveslita in plastics e polvere di
metallo o di ceramica. Lalre ponticello si
muove in dirczione opposta, ovvere dall'alto
verso il basse. Su questo cosiddetto tavolo di
stampa viene costruito il modello 3D. Un rulle
spinge la polvere dal serbatoio sul tavolo di
stampa. [l laser scalda { punti di quells che di-
ventera loggetto stampato fondendovi la pol-
vere. Dopo che viene cosltuilo lo strate infe-
riore, il Tullo ¢j spinge sopra un nuovo, sottilis-
simo strato di polvere, il laser viene regolato di
nuove e fonde il secondo strato di polvere. In
queste modo, anche con la sintetizzazione ia-
ser loggetto viene creato dal basso verso Falto.

Modelli 3D grazie al freeware

Le stampanti 32 hannoe bisogno di un modello
tridimensionale come input. Loggetto pud es-
sere costruito con costosi programmi Cad, ma
¢ sufficiente anche un freeware come Google
SketchUp  (http://sketchup.google.com/intl/it).
Nelle stampanti 3D ci sono diversi formati gra-
fici standard per i modelli. Quello di gran lun-
ga pitt usato & I'stl (Standard Triangulation
Language}. I singeli modelli vengono descrilti
tramite sfacccttature triangolarl. SketchUp
usa internamente un proprio formato di file
{Skp). Grazie a un plug-in, l'utente poi pud
convertire il propric modello SketchUp, una
volta pronto, inun file Stl. ©
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Stampa 3D: dal progetto al modello finito

All'inizio, il progetto si trova sul computer sotto forma di un grafico 3D. A questo
punto bisogna scegliere tra due metodi di stampa che creano il modello 3D

Formati 3D: le stampanti accettano
vari format; di input

{

i
‘ STL per descrivere [a superficie
/ “ di un modello usa dei triangoli
VRML lavora anch'essa can i triangoli,

gilt "TAZIDNE: GRAFICA 301

Le stampanti 30 richiedono come input
modelli adeguati, che possono essere
progettati per conto proprio impiegande un
bel po' di tempo {per esempio con il software
Cad Google SketchUp). In alternativa,

potete scaricare da internet degli esempi
carrispondenti e far adattare al fornitore

di stampe 3D un modello preesistente

ma evita vartici in comune

30 si basa sul conascito standard
Xml 2 usa come punto di partenza
profili predefiniti

T

METODO 2: STEREOLITOGRAFIA

METODD 1: SINTERIZZAZIONE LASER

Due piattafarme lavorano Inizialmente il penticello si trova
contemporaneamente: una nella posizione piu alts, in modo
B! fornisce la materia prima S che la piattaforma sia coperta da
sotto forma di polvere; T : uno strato sottilissime di liquido
sufl'altra viene costruito {0,05 millimetri). Poi il laser Uv B

colpisce 1a superficie e indurisce
la plastica sul piano di lavero
H. A queste punta il
ponticelio B si abbassa di
una frazicne di millimetro
{da 0,05 a 0,25 millimetri),
affinché sopra al primo strato
venga versato altro liguido

I'oggetta FL Per prima cosa il
rullo E spinge un sottilissimo
strato di polvere sul piano

di lavara. Attraverso il raggio
laser A ta polvere viene fusa
¢ indurita Bl. A questo punto
la piattaforma H fa uno
scatto verso il basso
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RISULTATO: MODELLI 3D STAMPR'

{Quasi) tutto & possibile: i fan del 30 poessono stampare in 3D qualsiasi cosa, dai portatovagiioli,
alle scarpe, alla leva del cambio, Solo per quanto riguarda le dimensioni dei modelli ci sone
delle limitazioni. Per la maggior parte def casi, fa lunghezza limite é infatti pari a 2 matri
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